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> Akilli teknolojilerle giiclendirilmis glivenilir sistemlerimiz,
isletmenizin performansini ve sirdiirlebilirligini artiran
verimli ¢dzlimler sunar.
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B NOVA GAS INDUSTRY

HAKKIMIZDA

23 yillik koklii iiretim

tecriibemiz ve yiiksek
kalite anlayigimiz ile enerji
verimliligini on planda
tutarak siirdiiriilebilir
sistemler gelistirdik.

Nova Gas Industry Makina; azot jeneratoril, nova-air yagsiz kuru hava lazer kesim sistemleri, oksijen jeneratord,
kimyasal hava kurutucusu, karbon kule entegreli kimyasal hava kurutucusu, karbon kulesi Gretiminde
sUrdUralebilirligi ve verimliligi odagimiza alarak, masterilerimize optimize ¢ézimler sunmaktan gurur duyuyoruz.
Projenizin tasarim asamasindan baslayarak, Uretimdeki tim kritik asamalari, devreye almadan ve satis sonrasi
servis hizmetlerine kadar tim sirecleri tek bir noktadan yonetmektir.

Deneyimli is gelistirme mihendislerimizin titiz calismalari sayesinde, sistemlerimiz farkli sektorlerin ihtiyaclarina
uzun omurlt ve tasarruflu coztmler sunmaktadir.

Devreye alma ve sonrasindaki servis sireclerinde ise yetkin servis teknisyenlerimiz, sistemlerinizin sorunsuz ve
uzun Oomurlt calismasini saglamak icin her zaman yaninizdadir.

Deneyimli mihendislerimiz, enerji optimizasyonunu merkeze alan titiz calismalariyla, genis bir uygulama alanina

yonelik sistemler gelistirmektedir. Uretimdeki uzmanhgimiz ve yiksek kalite standartlarimizla fark yaratirken, giicli
satis ekibimiz ihtiyaclarinizi en iyi sekilde analiz ederek size 6zel ¢cozimler sunar.
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MISYONUMUZ

Surdurdlebilirlik ve verimlilik ilkelerimiz dogrultusunda;
azot jeneratorleri, oksijen jeneratorleri, kimyasal
kurutucular ve havali kesim sistemleri alaninda,
musterilerimizin 6zel ihtiyaclarina yonelik enerji optimi-
zasyonunu on planda tutan, uzun émdarld ve tasarruflu
¢6zUmler sunuyoruz. Tasarim asamasindan satis sonrasi
hizmetlere kadar tim sUrecleri tek merkezden yoneterek,

23 Yllllk musteri memnuniyetini en Ust seviyeye cikarmayi ve

sirddralebilir bir gelecege katki saglamayi hedefliyoruz.

Gliven

Tecrube .
Kalite VIZYONUMUZ

23 vyillik tecriibemiz ve kalite anlayisimizla,
hava ve gaz sistemlerinde enerji verimliligine
odaklanarak strdurtlebilir ve yenilikci cozimler

sunarak musterilerimizin klresel basarisinin
ortagi olmaktir.
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URUNLERIMIZ
1. AZOT JENERATORU
2. NOVA-AIR YAGSIZ KURU HAVA LAZER KESIM SISTEMLERI
3. OKSIJEN JENERATORU

4. KIMYASAL HAVA KURUTUCUSU

5. KARBON KULE ENTEGRELI KIMYASAL HAVA KURUTUCUSU

6. KARBON KULESI

= NOVA GAS INDUSTRY
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| TASARRUFLU VE VERIMLI AZOT
JENERATORLERINI KESFEDIN!




= KENDI AZOT GAZINIZI
GUVENLE URETIN!

Nova Gas Industry tarafindan Nova Gas Industry olarak, endustriyel
gelistirilen Azot Jeneratorleri, ileri Uretim slreclerinizin kesintisiz

PSA (Basing Salinimli Adsorpsiyon) devamliligini saglamak amaciyla yik-
Teknolojisi ile tasarlanarak, endUstriyel sek kaliteli, ekonomik ve giivenilir azot
sUreclerde yiksek saflikta ve kesintisiz gazi ¢oziimleri sunmaktayiz. Uzman

azot gazi Uretimini garantilemektedir. mihendislik ekibimiz ve ileri teknoloji
Modern, akilli ve yeni nesil sistemler, artnlerimizle, isletmelerin azot ihtiyacini
isletmelerin operasyonel verimliligini en verimli sekilde karsiliyoruz.

artirmak ve Uretim sUreclerindeki
gaz ihtiyacini glvenilir bir sekilde
karsilamak Gzere optimize edilmistir.

Yeni Nesil Teknoloji, Giiclii Uretim!
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= ENDUSTRIYEL AZOT GAZI
URETIMINDE YENi NESIL <~
COZUMLER |

-l
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Diiiik igletme Maliyetleri:
%70'9 Tap ve sivi azot tedarikine olan bagimhliginizi ortadan kaldirarak

varan operasyonel slreclerinizi optimize edin. Kendi azot gazini Ureterek
tasarruf uzun vadede %70’e varan maliyet tasarrufu saglayin ve tedarik zinciri
risklerini tamamen ortadan kaldirin.

Ustiin Saflik Performansi:

(o) ’
/095 ten Endustriyel gereksinimlerinize 6zel, %95'ten %99.999'a kadar hassas
%99.9990'; ayarlanabilen azot gazi safligl sunuyoruz. En kritik uygulamalarinizda -.-\
Saflik bile, strdurdlebilir verimlilikte ylksek kaliteli azot gazi temin ederek ‘
operasyonlariniza gic ve verimlilik katiyoruz.

Dayanikli ve Uzun Omiirlii Tasarim:
Ekipmanlarimiz, en agir endUstriyel kosullarda bile kesintisiz

performans sergilemek Uzere titizlikle tasarlanmistir. Uzun vadeli ve
sorunsuz kullanim icin 6zel olarak gelistirilmis yUksek kaliteli
bilesenlere sahiptir.

Siirdiiriilebilir Uretim Teknolojisi:

Cevreye sayglili ve sUrdUrulebilir bir Gretim modeli icin distk karbon
ayak iziyle gelistirilmis teknoloji cozimlerimizle gelecege yatirim yapin.
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B AZOT JENERATORU TEKNIK BILGILER

MODEL KAPASITE | KAPASITE | KAPASITE | KAPASITE | KAPASITE | KAPASITE | KAPASITE | KAPASITE | KAPASITE
ADI (m*/saat) (m®/saat) (m?3/saat) (m3/saat) (m3/saat) (m3/saat) (m3/saat) (m?3/saat) (m?3/saat)
95 97 98 99

Saflik % 99.5 99.9 99.99 99.995 99.999
Kalite 2 25 3 4 4.5 5
gazla(‘;PM) 10000 5000 1000 100 50 10
NGS-N 115 5.7 4.2 4.1 3.2 26 1.6 0.9 0.7 0.4
NGS-N 120 10.8 8.7 7.9 5.8 5.1 3.2 13 11 0.9
NGS-N 140 16.5 134 12 9 7.7 4.8 24 1.8 13
NGS-N 150 20.8 17.1 15.8 12.6 9.5 6.3 3.2 25 1.8
NGS-N 160 31.2 25.6 237 18.9 14.2 IS5 4.8 3.6 24
NGS-N 1100 49.2 40.1 35.6 284 221 12.6 6.3 4.8 3.2
NGS-N 1150 84 59.9 53.8 46.6 37.8 23.2 11.7 8.8 5.8
NGS-N 1220 105 84 76 64 524 37.6 23.6 16.8 10.7
NGS-N 1270 141 117 98 80 68 48.2 27.9 21 14.2
NGS-N 1350 211 174 146 115 100 71.9 41.8 315 213
NGS-N 1500 260 215 188 143 120 86 50.5 38.5 26.5
NGS-N 1750 372 308 270 206 170 128 74.1 56 38
NGS-N 2750 744 616 540 412 340 256 148.2 112 76
NGS-N 11000 440 366 320 240 200 151.5 88 66.5 45
NGS-N 21000 880 732 640 480 400 303 176 133 90
NGS-N 11500 630 522 457 350 285 216,8 125.7 94.8 64
NGS-N 12000 910 756 661 505 420 312.9 181 137 93
NGS-N 12500 1142 945 826 630 540 391.6 226.7 171.3 116
NGS-N 13000 1370 1134 992 756 650 470.2 272.5 206.2 140
NGS-N 3000 1590 1320 1155 875 750 560 325 245 166
NGS-N 4000 1825 1510 1320 1000 855 625 360 275 185
NGS-N 5000 2300 1910 1655 1250 1000 750 450 340 230
NGS-N 6000 2750 2270 1990 1500 1250 950 550 415 280
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" NOVA AZOT JENERATORU
TEKNIK OZELLIKLERI

EndUstriyel operasyonlarinizin gereksinimlerini karsilamak Gzere tasarlanmis ylksek performansli

ve glvenilir azot jeneratorlerimiz, Basing Salinimlh Adsorpsiyon (PSA) teknolojisi ile strdUrulebilir

ve ekonomik bir azot Uretim ¢6zUmU sunarak isletme verimliliginizi 6nemli 6lctide artirmaktadir.

PSA Teknolojisi:

Azot gazinizi tesisinizde
bagimsiz olarak Ureterek dis
kaynaklara olan bagimhhiginizi
ortadan kaldirir ve yatiriminizin
optimum geri dontsind

glUvenilir bir sekilde saglar. ‘ ‘

Yiiksek Saflik
Performansi:

Karbon Molekdiler Elek (CMS)
teknolojisi sayesinde %95’ten
baslayip 1 ppm seviyesine
(%99.999) kadar ulasan
ylksek saflikta azot Uretimi
imkani sunar.

Kesintisiz ve
Giivenilir Operasyon:

7 gln 24 saat kesintisiz
calisma prensibi ve uzun
omurld, dayanikli tasarim ile
Gretim sdreclerinizde strekliligi
saglar.

Genis Kapasite
Secgenekleri

0.5 Nm?*/saatten 2.750 Nm®/
saate kadar genis Uretim ka-
pasitesi arahgi ile farkli isletme
gereksinimlerine uygun
cozUmler sunulmaktadir.

Ustiin Donanim
ve Giivenilirlik

YUksek performansh Burkert
marka pnomatik valfler.
Dewpoint 6lcimU ve entegre
koruma modu ile glvenli
operasyon. Zorlu endistriyel
ortamlar icin IP55
standartlarinda koruma sinifi.

Geligmis Kontrol
ve Entegrasyon

Zirkonyum Dioksit Sensor ile
Hassas Azot Saflik Olctimu
Siemens PLC ve 7" dokunmatik
ekran ile kullanici dostu arayiiz.
Modbus / Profibus / RMB
destegiyle kolay otomasyon

entegrasyonu.
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= LAZER KESIMDE %99.999
SAFLIKTA AZOT GAZI iLE
USTUN KESIM KALITESI

Endiistriyel lazer kesim siireglerinde kesim kenar1 kalitesi, islem hizi ve malzeme
yilizeyinin oksidasyona kars1 korunmasi kritik 6neme sahiptir. %99.999 sathk
seviyesindeki azot gazi, karbon gelik, paslanmaz ¢elik ve aliminyum gibi

malzemelerin kesiminde yiiksek performansh ve ekonomik bir ¢6ziim sunarak
tretim verimliligini artirir.

iz

Oksidasyonsuz
Kesim Kalitesi

%99.999 safliktaki
azot gazi, kesim
sirasinda malzeme
ylzeyinde oksit
olusumunu engelle-
yerek plrtzsiz,
temiz ve parlak kesim

wenarlarl saglar.

=

4 R

Maliyet Etkin Coziim

Endistriyel
standartlardaki bu saflik
seviyesi, yliksek
kalitede kesim
performansi sunarken
operasyonel maliyetleri

optimize etmektedir.

Y

/ Yiiksek Uretim \

Verimliligi

Lazer kesim
makineleri ile

uyumlu sekilde yiksek
kesim hizi saglayarak
Gretim sireclerinizin
verimliligini maksimize
eder.

=

7

Genis Malzeme
Uyumlulugu

Karbon celik,
paslanmaz celik,
aliminyum ve
benzeri bircok metal
tirinde etkili kesim
performansi gosterir.

-

>

/ Endiistriyel \

Uygulamalara
Uygunluk
CNC kontrollQ lazer
kesim sistemleri ile tam
uyumlu olup, seri lretim
siireclerinde glivenle
kullanilabilmektedir.

.4

=

Diisiik igletme ve
Bakim Maliyetleri

e

Minimum bakim
gereksinimi ve yerinde
Uretim avantajiyla
operasyonel
maliyetlerinizi ve disa
bagimliliginizi 6nemli
olciide azaltir.

X
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40 BAR BASINGLI AZOT JENERATORU iLE
FARK YARATIN!

KURULUM SEMASI 40 BAR

A Hesh i
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200 BAR AZOT JENERATORU ILE LAZER
KESIMDE DEVRIM!

KURULUM SEMASI 200 BAR
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MODIFIYE ATMOSFER PAKETLEME
(MAP) GIDA GAZI

Taze Urlnlerin raf 6mrind uzatmak mi istiyorsunuz? Mikroorganizmalarin blyUmesini azaltan ve oksidasyon
reaksiyonlarini nleyen dogal bir c6zim ariyorsaniz, Modifiye Atmosfer Paketleme (MAP) tam size gore bir
cOzUmdur.

MAP Gida Gazlari Nedir ve Neden Kullanilir?

Normalde hava, yaklasik %21 oksijen, %78 azot ve %0.1'den az karbondioksitten olusur. Gidalarin

bozulmasindaki ana etkenlerden biri oksidasyon ve mikrobiyal Gremedir. MAP yontemi, Urlin ve ambalaja gore
icindeki oksijen seviyesini disurerek bu strecleri yavaslatir.

GAS INDUSTRY- |
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MAP UYGULAMALARINDA
GAZ KARISIMI

MAP'ta kullanilan gaz karisiminin orani, ambalajlanan Grinin tirdne, 6zelliklerine ve depolama kosullarina gore
degisir.

. Kirmizi et dirtinleri icin yUksek oksijen iceren karisimlar etin kirmizi rengini korumaya yardimci olurken,
ayni zamanda bozulmayi énlemek icin CO, de icermelidir.

. Beyaz et ve balik iiriinleri genellikle yiksek CO, ve dustk O, iceren karisimlarla paketlenir.

. Meyve ve sebzeler icin, Urintn solunum hizina uygun 6zel gaz karisimlari (Aktif MAP veya Pasif MAP)
kullanilir.

. Unlu mamuller, kuruyemisler ve atistirmaliklar icin genellikle yUksek azot ve disUk oksijenli karisimlar
tercih edilir.

MAP teknolojisi, gida endustrisinde gidalarin tazeligini ve givenligini saglamak adina énemli bir ilerlemedir.
Yerinde Karigim Unitesi

Birden fazla Unite, 6zel kullanimlar icin bir arada kullanilabilir veya degisen ihtiyaclariniz dogrultusunda Map Gida
Gazi karisim oranlari degistirilebilir.

LUtfen Grin paketlemelerinize yonelik olarak Nova Gas Industry Teknik Ekibi ile gortstntz.




MAP GIDA GAZININ AVANTAJLARI

. Raf émriinii uzatmak: Urlinlerin daha uzun siire taze kalmasini saglar.

. Kaliteyi korumak: Gidalarin besin degerlerini, rengini, aromasini ve lezzetini muhafaza eder.

. Gida giivenligini artirmak: Zararli mikroorganizmalarin buytmesini engelleyerek gida kaynakl hastalik
riskini azaltir.

. Kimyasal koruyucu kullanimini azaltmak: Dogal ve katki maddesi icermeyen trtnler sunma imkani saglar.

. Uriin kaybini ve israfi azaltmak: Bozulmayi yavaslatarak ekonomik kayiplari engeller.

Gidaya Uygun Ekipman

. Tam gaz girislerinde 0.01 um filtrasyon

. llgili mevzuatlara ve HACCP prensiplerine uygun

. Avrupa standardi EC 1935/2004’e ve gidaya uygun parcalar

. Optimum glvenilirlik icin %100 pnématik sistem

UZUN OMURLU TAZELIK

NovaGas - 16



AZOT JENERATORUNU
KULLANAN SEKTORLER

1. Metal Isleme ve Kaynak Sektorii
. Lazer Kesim ve Kaynak: Oksidasyonu dnlemek icin koruyucu gaz
. Isil Islem Prosesleri: Metallerin yizey sertlestirme islemlerinde.

2. Kimya ve Petrol Endiistrisi
. Kimyasal Depolama: Yanici ve patlayici kimyasallarin inert atmosferde saklanmasi.
. Rafineriler ve Petrokimya: Yangin riskini azaltmak ve reaksiyon kontrold icin.

3. Elektronik ve Yari {letken Endiistrisi
. Uretim Siirecleri: Oksidasyonu énlemek icin lehimleme ve montaj islemlerinde.
. LCD ve LED Uretimi: Saf azot, hassas Uretim ortamlarinda kullanilir.

4. Ilag ve Medikal Sektorii
. flag Uretimi ve Paketleme: Steril ortam saglamak ve oksidasyonu engellemek.

. Laboratuvarlar: Hassas analizlerde inert gaz ihtiyacl.

5. Gida ve Icecek Endiistrisi

. Paketleme (Modified Atmosphere Packaging - MAP): Gidalarin raf dmrind uzatmak icin oksijensiz
ortam saglar.

. Sarap ve Mesrubat Uretimi: Tanklarin ve siselerin inert gazla temizlenmesi.

. Yag Uretimi: Oksidasyonu 6nlemek icin azot kullanimi.

6. Plastik ve Kaucuk Endiistrisi
. Enjeksiyon Kaliplama: Recinenin oksijenle temasini kesmek icin kullanilir.
. Ekstriizyon: Kopuk tretiminde kullanilir.

7. Enerji ve Batarya Uretimi
. Lityum-Iyon Pil Uretimi: Yangin riskini azaltmak icin inert atmosfer.
. Giig Santralleri: Gaz izolasyon sistemlerinde kullanim.

8. Yangin Sondiirme Sistemleri

. Oksijen Yok Etme: Hassas alanlarda (veri merkezleri, mizeler) yangin 6nleme.

9. Havacilik ve Uzay
. Yakit Tanki Inertlestirme: Ucak ve uzay araclarinda patlama énleme.

10. Laboratuvar ve Analitik Uygulamalar
. Gaz Kromatografisi (GC): Taslyicl gaz olarak.
. Spektroskopi: Cihazlarin korunmasi.

11. Otomotiv Endiistrisi
. Otomotiv Endustrisi: Boya ve kaplama islemlerinde kaliteyi artirmak icin kullanilir. Lastik dolumunda da
azot kullanilabilir.

12. Tekstil Endiistrisi
. Tekstil Sektorii: Bazi tekstil streclerinde inert ortam saglamak icin kullanilir.
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Nova Gas
Industry Sistemleri;

Basing, akis hizi, saflik
seviyesi gibi tim kritik
parametreleri uzaktan,
gercek zamanli izleme,
kontrol ve midahale
imkani sunar.

Gergek Zamanh
Takip

Kritik parametreler anhk
olarak izlenerek sistem
performansi sirekli kontrol

altinda tutulur.

OTOMASYON
SISTEMLERI

Sistemlerinizin calisma durumu, basing, akis hizi, saflik
seviyesi ve diger tum kritik parametreler, uzaktan
gercek zamanli izleme, kontrol ve miidahale edilebilirlik
imkaniyla yonetilebilmektedir. Bu gelismis ozellik,
opsiyonel olarak sunulan entegre bir c6zimdyir.

Uzaktan Hizli
Miidahale

Herhangi bir aksaklik duru-
munda, sistemlere uzaktan
erisimle hizli midahale
imkani saglanir.

o

)

aef
H

M

JIT

Entegre Coziim
Esnekligi
Ihtiyaclara gére opsiyonel

olarak sunularak farkli
isletme yapilariyla tam

uyum saglar.

o
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YAGSIZ KURU HAVA LAZER
KESIM SISTEMLERI

Endustriyel lazer kesim sireclerinizin verimliligini ve kalitesini artirmak icin Nova-air
yagsiz kuru hava sistemleri, en zorlu uygulamalarda bile tstiin performans sunar. Yiiksek
teknolojiye dayali tasarimimiz, lazer kesim makineleriniz icin %100 yagsiz, kuru ve temiz
hava saglayarak kesim kalitesini optimize eder ve ekipman émriini uzatir.

@
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m NEDEN NOVA-AIR
KURU HAVA LAZER SISTEMLERI?

o Yagsiz Hava Teknolojisi: %100 yagsiz hava Uretimi ile lazer optiklerinizin 6mrina koruyun

o Yiiksek Kapasite: 5000 saat kesintisiz calisma performansi

« Akilli Kontrol: Otomatik nem ve basing regtlasyonu ile strekli Optimize Edilmis Performans

o  Endistriyel Dayaniklilik: Agir calisma kosullarina uygun, uzun émurld tasarim

« Dewpoint Kontrol Panosu: Otomatik ciglenme noktasi ayarlama (-40 °C’ye kadar)

o Dinamik Basing Dengeleme: 0.5 bar hassasiyetle strekli sabit basing

o Teknolojik Avantajlar: Kullanicinin durumuna gore otomatik algoritmalarla sistem verimliliginde %25 artis
o  Yiiksek Kesim Kalitesi: Optik ylzeylerin ve kesim alaninin temiz kalmasini saglayarak islem dogrulugunu

korur.

«  Ekipman Omriinii Uzatir: Lazer sisteminin i¢ bilesenlerini ¢iglenmenin zararli etkilerinden korur.

NovaGas - 20



m LAZER KESIM SISTEMLERINDE
G.(JUVENLiéiN SIMGESI DEWPOINT
CIGLENME KONTROL PANOSU

Lazer kesim teknolojisinde, endUstriyel Gretimde yUksek hassasiyet ve verimlilik sunmasiyla 6ne ¢ikmaktadir.

Ancak bu sistemlerin kesintisiz ve kaliteli calismasini saglamak, yalnizca lazer kaynaklarinin performansina degil,

cevresel faktorlerin kontroline de baghdir. Bu noktada, lazer kesim sistemlerinin performansini ve glvenligini

artirmak icin gelistirilen Ciglenme Kontrol Panosu, kritik bir rol Gstlenmektedir.

DEWPOINT CiGLENME KONTROL PANOSU NASIL CALISIR?

Ciglenme kontrol panosu, sisteme entegre edilen sensorler araciligiyla ortam kosullarini strekli olarak izler.

Bu sistem, Uc temel islev tGzerinden calisarak olasi tehlikeleri 6nceden bertaraf eder.

-
01

02

-
03

N

O)

Ciglenme Tespiti

©

Akilli Ciglenme Kontrol Panosu, ortamda
ciglenme olusma riski algiladiginda devreye
girer. Bu tespit, ylksek hassasiyetli
sensorlerle saglanir.

Hizlh Miidahale

©

Ciglenme algilandiginda, panonun kontrol
mekanizmasi otomatik olarak lazer sistemine
giden kesim havasini keser. Bu adim, lazer
optiklerinin zarar gormesini engeller.

Tahliye iglemi

Akilli kontrol sistemi, mevcut kesim havasini
glvenli sekilde disariya tahliye ederek ortamin
kurumasini saglar ve yeniden glvenli calisma
kosullarini olusturur.
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NOVA-AIR 18 BAR YAGSIZ KURU HAVA
LAZER KESIM SISTEMLERI

YAGSIZ GUG, KUSURSUZ KESIM

COMPRESSOR

NOVA-AIR 40 BAR YAGSIZ KURU HAVA
LAZER KESIM SISTEMLERI
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DEWPOINT CONTROL ILE
SIFIR CIGLENME NOKTASI

NOVA-AIR 40 BAR ILE SURDUREBILIR
KESINTISiZ PERFORMANS
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KESINTiSiZ URETIM
YUKSEK SAFLIK
VERIMLI COZUMLER!




= PSA TEKNOLOJISIYLE
YUKSEK SAFLIKTA
OKSIJEN GAZI URETIN!

Nova Gas Industry oksijen jeneratorleri, PSA teknolojisiyle %95'e
varan saflikta oksijen gazi Uretimi saglar. TUp ve sivi oksijen
ihtiyacini ortadan kaldirarak disik isletme maliyeti ve kesintisiz

gaz akisi sunar. Endustriyel ve medikal uygulamalar icin glvenilir,

verimli ve strddrdlebilir cozdmler Gretir. SAFLIK ORANI

Kesintisiz Oksijen, Giivenilir Cozim!




OKSIJEN JENERATORU
KURULUM SEMASI
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KESINTISIZ OKSIJEN,
MAKSIMUM PERFORMANS!

NOVA GAS INDUSTRY ILE
AKILLI TEKNOLOJI, TEMIZ HAVA!
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B OKSIJEN JENERATORU TEKNIK TABLO

KAPASITE KAPASITE KAPASITE

GENISLIiK UZUNLUK  YUKSEKLiK

MODEL

ADI & TiPi sélmﬁa;:go.o SA(I;?.:{(S;?;)&O SA(I?II.:I/(si‘/j‘;)S.O o) {mam} L}
NGS-0-120 0.8 0.7 0.6 @219 550 610 800 1550
NGS-0-130 14 12 1 @273 600 610 800 1550
NGS-0-150 2.7 25 2.2 @273 1000 610 800 1600
NGS-0-1100 3.9 3.6 3.3 @323 1250 610 800 1900
NGS-0-1150 5.7 5.2 4.6 @400 1300 610 800 1900
NGS-0-1220 9.9 8.6 8.1 @450 1400 650 1210 1900
NGS-0-1270 126 11.6 10 @450 1500 650 1210 2100
NGS-0-1350 15 136 124 @550 1600 700 1400 2250
NGS-0-1500 20.1 171 16 @600 1850 800 1600 2500
NGS-0-1750 30 27 25 @750 1750 830 1600 2500
NGS-0-2750 60 55 50 @750 1750 1600 1600 2500
NGS-0-1000 42 385 35 @850 1750 830 1600 2850
NGS-0-2000 80 75 70 @850 1750 1600 1600 2850
NGS-0-11500 60 55 50 @850 2300 1250 2100 2850
NGS-0-12000 80 73,6 67 ?1150 2000 2500 2100 2550
NGS-0-12500 106 96 91 ?1150 2500 1250 2100 2850
NGS-0-13000 141 126 111 21150 3000 2500 2100 2850
NGS-0-3000 156 141 129 @850 2300 1250 2100 2950
NGS-0-4000 196 176 160 21150 2000 1750 2200 3000
NGS-0-5000 245 225 206 1150 2500 1750 2250 3650
NGS-0-8000 296 267 246 21150 2000 1750 2250 4150
NGS-0-10000 391 356 325 21150 2500 2500 4200 2950




NOVA GAS INDUSTRY
FARKINI KESFEDIN

Uretim streclerinizin verimliligini
artirmak ve yatirim maliyetlerinizi
optimize etmek icin uzman ekibimizle
iletisime gecebilirsiniz.

Uluslararasi sertifikali iiretim
Enerji verimliligi odakli tasarimlar

Proje bazli miihendislik ¢goziimleri :
Satis sonrasi teknik destek hizmetleri

NOVA

I ! L——gAs INDUSTRY———

GAS INDUSTRY-l |
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KURU HAVA
UZUN OMUR
YUKSEK VERIMLILIK




= BASINCLI HAVADAKI NEMI
ORTADAN KALDIRIN, EKIPMANINIZI
KORUYUN, URETIMINIizZi MAKSIMIZE
EDIN!

Basincli havanin sikistirilmasi sonucu olusan su buhari, sistemlerde korozyona, pnématik aletlerde
arizalara ve son Urlnlerde kalite sorunlarina yol acabilir. Kimyasal hava kurutucular, bu nemi
uzaklastirarak ekipmanlarin 6mrind uzatir, bakim maliyetlerini dtsUrir ve Gretim verimliligini
artirir.

Basin¢li Havada Nem Yoksa, Sorun da Yok!
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= KIMYASAL HAVA KURUTUCUSUNDA
NEDEN ULTRA DUSUK -40 °C DEWPOINT
GIGLENME NOKTASI?
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Kritik Siirecler i¢in Kuru Havanin Giicii

Basinch havadaki nemin giderilmesi; Urln kalitesini artirir, ekipmanlarin
OmrinU uzatir, hassas Gretim streclerinde glvenilirlik saglar ve steril
ortamlarda kontaminasyon riskini minimize eder.

Kusursuz Uriin Kalitesi

Ozellikle nemin Griintin yapisini, dayaniklihgini ve formunu
olumsuz etkilenebilecek sektorlerde ultra kuru hava nihai Grinin
kalitesini garanti altina alir.

Ekipmanlarin Uzun Omrii

Hassas pnomatik aletler, kontrol sistemleri ve diger ekipmanlar,
nemin neden oldugu korozyon ve arizalara karsi korunur, boylece
yatiriminizin émru uzar.

Hassas Siireglerde Giivenilirlik

Lazer kesim, hassas boyama, kaplama gibi nemden etkilenebi-
lecek kritik streclerde istikrarli ve glvenilir sonuclar elde edilir.

Kontaminasyon Riskini Azaltma

Ozellikle steril ortamlarda havadaki nemin tasiyabilecegi
mikroorganizma ve partikUl riski dnemli dlctide azaltilir.



n KiMYI:\SAL HAVA KURUTUCU
TEKNIK TABLO

DEBI

(m3/saat)

BAGLANTI

BOYUTLAR

DEWPOINT

NV-CD-45
NV-CD-60
NV-CD-85
NV-CD-100
NV-CD-125
NV-CD-150
NV-CD-200
NV-CD-275
NV-CD-350
NV-CD-450
NV-CD-600
NV-CD-900
NV-CD-1050
NV-CD-1250
NV-CD-1500
NV-CD-1750
NV-CD-2150
NV-CD-2550
NV-CD-2950
NV-CD-3650
NV-CD-4450
NV-CD-5100
NV-CD-6200
NV-CD-7100
NV-CD-8750

NV-CD-10700

45

60

85

100

125

150

200

275

350

450

600

900

1050

1250

1500

1750

2150

2550

2950

3650

4450

5100

6200

7100

8750

10700

DN15

DN15

DN25

DN25

DN25

DN32

DN32

DN32

DN40

DNO

DN50

DN50

DN50

DNé65

DNé65

DN8O

DN8O

DN8O

DN100

DN100

DN100

DN150

DN150

DN150

DN150

DN200

11/4"
11/4"
11/4"
11/2"
11/2"
"
o
"
21/2"
21/2"
3n
3n
3n
4
4
4
6"
6"
6"
6"

8"

400

400

450

500

500

500

500

500

600

800

850

850

850

1500

1600

1750

1850

1950

2000

2000

2100

2200

2400

2550

2950

3150

350

350

400

400

400

400

450

450

450

550

600

700

700

1250

1400

1500

1500

1600

1750

1800

1850

2000

2000

2100

2250

2450

1650

1800

1850

1850

1900

2000

2100

2300

2400

2400

2400

2500

2550

2600

2650

2750

2800

2900

3000

3100

3200

3500

3550

3850

Kuru Hava, Kaliteli Ekipman, Kusursuz Uriin!
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KURU HAVA, TEMIZ SISTEM,
KESINTISIZ URETIM!




u TEK S.iSTEM ENTEGRE HAVA
COZUMU ILE NEM VE KIRLETICILERE

SON!

EndUstriyel tesislerde ve proses hatlarinda kullanilan basincli havanin kalitesi, Gretim verimliligi
ve ekipman émrii acisindan kritik dneme sahiptir. Ozellikle nem, yag buhari ve partikiller gibi
kirleticiler, hava hatlarinda tikanmalara, korozyona ve ekipman arizalarina yol acabilir. Bu ned-
enle, Kimyasal hava kurutucu karbon kule entegreli sistemler, basincli havanin YAG, NEM, KOKU,
HIDROKARBONLAR VE PARTIKULLERDEN arindiriimasinda etkili ve kesin bir ¢6zim sunar.

Tertemiz Hava, Gui¢lii Uretim!
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B KiMYASAL HAVA KURUTUCU KARBON
KULE ENTEGRELI TEKNIK TABLO

DEBI BAGLANTI BOYUTLAR DEWPOINT
e (inch) B (mm)
NV-CD-45 45 DN15 G1/2" 700 400 1250 -40
NV-CD-60 60 DN15 G1/2" 700 400 1400 -40
NV-CD-85 85 DN25 G1" 700 400 1650 -40
NV-CD-100 100 DN25 G1" 800 400 1800 -40
NV-CD-125 125 DN25 G1" 800 400 1850 -40
NV-CD-150 150 DN32 G11/4" 800 400 1850 -40
NV-CD-200 200 DN32 G11/4" 800 450 1900 -40
NV-CD-275 275 DN32 G11/4" 800 450 2000 -40
NV-CD-350 350 DN40 G11/2" 900 450 2100 -40
NV-CD-450 450 DN40 G11/2" 1200 550 2300 -40
NV-CD-600 600 DN50 G2" 1300 600 2400 -40
NV-CD-900 900 DN50 G2" 1400 800 2400 -40
NV-CD-1000 1000 DNé65 G21/2" 1500 1000 1400 -40
NV-CD-1250 1250 DNé65 G21/2" 1500 1000 1400 -40

BASINCLI HAVAYI KURUTMA VE
ARITMA SISTEMI BiR ARADA!




Nova Gas Industry, satis dncesinden satis
sonrasina kadar uzanan ugtan uca hizmet

yaklasimimizla, sistemlerinizin her zaman

en verimli sekilde calismasini saghyoruz.
Amacimiz, maksimum musteri memnuniyeti
ve sistem verimliligi icin teknik destekten
dizenli bakima kadar her ihtiyacinizda
yaninizda olmaktir.

Kurulum ve Devreye Teknik Danigmanlik
- Alma ihtiyaciniza en uygun
Q OrGrRlerimiin salhecls sistem secimi icin uzman

mUihendis ekibimizle kesif
ve analiz hizmeti
sunuyoruz.

montaji ve test
sireclerini profesyonelce
gerceklestiriyoruz.

Periyodik Bakim ve Servis Yedek Parga ve Tedarik
Sistemlerin uzun édmurlt ve verimli calismasi Orijinal yedek parca teminiyle sisteminizin
icin dizenli bakim ve servis destegi kesintisiz calismasini garanti altina aliyoruz.

sagliyoruz.

Uluslararasi Servis Uzaktan Destek
Agi ve Egitim

Yurt disi masterilerimize Operasyonel stireclerde
6zel hizli servis ve teknik karsilasilabilecek sorunlar

destek cozimleri _— icin uzaktan destek ve
sunuyoruz. kullanici egitimi veriyoruz.




AKTIF KARBON TEKNOLOJISI ILE
HAVAYI TEMIZLEYIN!




= MiKRO GbZENl_sKLi YAPISIYLA
GUCLU VE KALITELI ¢OzUM

Aktif karbon kuleleri, endUstriyel ve ticari uygulamalarda gaz ve sivi fazdaki kirleticilerin
uzaklastirilmasi icin yaygin olarak kullanilan adsorpsiyon sistemleridir. YUksek ylzey alanina sahip
aktif karbon dolgu malzemesi sayesinde, koku bilesenleri, ucucu organik bilesikler (VOC'ler), yag
buharlari ve diger zararl emisyonlar etkili bir sekilde tutmaktadir.

Aktif karbon kulesi, 500-1500 m?/g yUzey alani ve mikro-gozenekli yapisi sayesinde ylksek
adsorpsiyon kapasitesine sahiptir.

B KARBON KULE TEKNIK TABLO

AKIS KAPASITESI BAGLANTI BOYUTU AGIRLIK
(Nm?*/saat)
NV-CT-45 45 35! DN25 G1" 36
NV-CT-60 60 47 DN25 G1" 49
NV-CT-85 85 66 DN25 G1" 70
NV-CT-100 100 78 DN32 G11/4" 78
NV-CT-125 125 98 DN40 G11/2" 95
NV-CT-150 150 117 DN40 G11/2" 110
NV-CT-200 200 156 DN40 G11/2" 140
NV-CT-275 275 215 DN50 G2" 161
NV-CT-350 350 273 DN50 G2" 192
NV-CT-450 450 351 DN50 G2" 220
NV-CT-600 600 468 DN50 G2" 238
NV-CT-900 900 702 DN65 G21/1" 285
NV-CT-1050 1050 819 DN65 G21/1" 360
NV-CT-1250 1250 975 DN65 G21/1" 398
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HVA

L GAS INDUSTRY———

DiJITALLESEN
ENDUSTRI iCiN
YENILIKCI
COZUMLER!

E| E| 0 ADRES G ILETISIM

Meclis, Teraziler Cd. Perpim info@ novagasindustry.com
E' A Sanayi Sitesi No:31 www.novagasindustry.com
B Blok No: 42

34785 Sancaktepe
istanbul/Tiirkiye



