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NOVA GAS INDUSTRY 3

m LAZER KESIM SISTEMLERINDE
GQVENLiéiN SIMGESI DEWPOINT
CIGLENME KONTROL PANOSU

Lazer kesim teknolojisinde, endustriyel Uretimde yuksek hassasiyet ve verimlilik sunmasiyla

6ne ¢ikmaktadir. Ancak bu sistemlerin kesintisiz ve kaliteli calismasini saglamak, yalnizca

lazer kaynaklarinin performansina degil, gevresel faktdrlerin kontroltine de baglidir. Bu noktada,
lazer kesim sistemlerinin performansini ve guvenligini artirmak igin gelistirilen Ciglenme Kontrol
Panosu, kritik bir rol ustlenmektedir.
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DEWPOINT GiGLENME KONTROL PANOSU NASIL GALISIR?

Ciglenme kontrol panosu, sisteme entegre edilen sensérler araciligiyla ortam kosullarini
surekli olarak izler. Bu sistem, U¢ temel igslev Uzerinden ¢alisarak olasi tehlikeleri dnceden
bertaraf eder.
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Akilh Ciglenme Kontrol Panosu,
Ciﬁlenme Tespiti ortamda ¢iglenme olusma riski

algilladiginda devreye girer. Bu tespit,

yUksek hassasiyetli sensérlerle saglanir.

© )
Ciglenme algilandiginda, panonun
kontrol mekanizmasi otomatik olarak

Hizl Midahale lazer sistemine giden kesim havasini
keser. Bu adim, lazer optiklerinin zarar
gérmesini engeller.

Akilli kontrol sistemi, mevcut kesim
L. . havasini guvenli sekilde disariya
Tahllye |$|em| tahliye ederek ortamin kurumasini

saglar ve yeniden guvenli ¢calisma
kosullarini olugturur.
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YAGSIZ HAVA TEKNOLOJIiSi
%100 YAGSIZ HAVA (CLASS 0)

Lazer lensleri ve aynalar Uzerine yapisabilecek
en kUguk yag zerreciklerini engeller. Standart
kurutucular havayi sudan arindirirken, Nova-Air
aktif karbon kuleleri (Oil Vapor Removal Towers)
havayr molekuler dizeyde temizler. Merceklerin
Gizilmesini ve optik yolun kirlenmesini onleyerek,
lazerin odaklama kalitesini en Ust duzeyde tutar.
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SABIT BASINCLI CIG NOKTASI
(DEW POINT)

Havanin ¢ig noktasini -20°C veya -40°C
seviyelerine geker. Havanin igindeki su buharini
atomik duzeyde yok edilmesi demektir. Mikro
yogusmanin engellendigi bir sistemde, mercekler
her zaman berrak kalir. Bu stabilite, uzun sureli
operasyonlarda bile odak noktasinin (focus)
kaymasini énleyerek hassas kesim imkani sunar.
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LAZER OPTIK SISTEMLERINiZ
5.000 SAAT KESINTISIZ KORUMA

Aktif Alimina ve Aktif Karbon Kuleli sistemlerimiz,
yuksek kapasiteli tasarimi sayesinde tam 5.000
saat boyunca kesintisiz ¢alisma performansi
sergileyerek isletmenize kesintisiz bir gl¢ katar.
5.000 saatlik calisma 6mri boyunca ¢ig noktasi
(dew point) degerini -20°C veya -40°C'deisabit

tutar.

DINAMIK BASINC DENGELEMESI
ILE MAKSIMUM HASSASIYET

Lazer optiklerinizi korumanin étesine geciyoruz.
Geligmis kontrol sistemimiz, hava hattindaki
dalgalanmalari anlik olarak kompanse ederek
0.5 bar hassasiyetle surekli sabit basing saglar.
Bu teknoloiji, lazer kesim kafasina giden havanin
karakteristigini sabitleyerek Uretiminize
mtkemmellik katar.

NOVA GAS INDUSTRY
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MIKRO, AKTIF KARBON VE TOZ
FILTRELERI

Cift yonlu giris ve ¢ikis filtreleri, Ust dUzey basingh
hava safligr sunarken, mevcut molekller elegin
tam korunmasini saglar ve mikro, aktif karbon ve
toz filtreleri birbirini tamamlayan Gg¢ld bir savun-
ma hatti olusturur. lazer optigine giden havanin
her zaman purlzsiz, tertemiz ve partikllstz
olmasini saglar.
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AKTIF KARBON ILE YAG BUHARINA
KARSI MOLEKULER FILTRELEME

Havadaki yag ve nem, standart filtrelerle tutulabilir;
ancak yag buhari (gaz halindeki yag) bu filtrelerden
kolayca geger. Hava bu kuleden gecerken, yad buhari
molekulleri aktif karbonun gdzeneklerine fiziksel olarak
yapisir. Nemden tamamen arindirilmig, lensleriniz
Isinmaz, berrakhgini yitirmez ve en verimli optik
performansi sergiler.
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SENSOR VE KONTROL
TEKNOLOJisSi

Lazer kesim sureclerinde manuel mtdahale
ihtiyacini ortadan kaldiran Otomatik Nem ve
Basing Regulasyonu, sisteminizin her saniye en
yuksek verimlilikte calismasini garanti eder. Bu
teknoloji, degisken ortam kosullarina ragmen lazer
optiklerinizi korumak ve kesim kalitesini zirvede
tutmak icin tasarlanmistir.

08

DOKUNMATIK EKRAN KONTROLU

YUksek standartlara sahip kontrol Unitesi, kullaniciya
ust dtizey kullanim kolayhgr saglar. Tim prosesler
aglk ve anlasilir bicimde gorsellestirilir. Genis arayiz
segenekleri ile hem seffaf izleme imkéni sunulur hem
de mevcut sistem altyapilarina hizl ve sorunsuz
entegrasyon gergeklestirilir.
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6 NOVA GAS INDUSTRY

18 BAR KURU HAVA LAZER SISTEMI

COMPRESSOR
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Lazer Kesim Sistemleri

ISO 8573-1Sinif 1.2.1 Standartlarinda Basingli Hava Kalitesi

Maksimum Partikiil Boyutu 0,001 mg/m’
Dewpoint Ciglenme Noktasi -40 °C
Maksimum Yag Buhar1 Miktar1 0,003 mg/m’®
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KURU HAVA LAZER SISTEMLERI TEKNIK OZELLIKLERI

40 Barg Yagsiz Kuru Hava Sistemleri

. KiMYASAL ELEKTRIK KURA HAVA
MODEL KAI:ASITE KURUTUCU TUKETIMI NOVA GAS 40 TNAKI 40 barg/
m?>/Saat 5 BARG BOOSTER .

m°/Saat kWh Litre
NOVA GAS Air 1 138 150 22,5 108 m?/Saat 1000
NOVA GAS Air 2 198 200 33 170 m>/ Saat 1000
NOVA GAS Air 3 288 300 45 240 m®/ Saat 2000
NOVA GAS Air 4 318 350 55,5 300 m?/ Saat 2000
NOVA GAS Air 5 426 450 67 330 m®/ 2000

18 Barg Yagsiz Kuru Hava Sistemleri

. KIMYASAL . NOVA GAS KURA HAVA
MODEL Kilgjl&SSaI;E KURUTUCU TUEI:(LIE”II‘ETMI}IEWh YAGSIZ TNAKI 24 barg/

m3/ BOOSTER Litre
NOVA GAS Air 6 138 150 15 2 1000
NOVA GAS Air 7 198 200 22 3 1000
NOVA GAS Air 8 288 300 30 4 2000
NOVA GAS Air 9 318 350 37 6 2000
NOVA GAS Air 10 426 450 45 7 2000

15 Barg Yagsiz Kuru Hava Sistemleri

R KAPASITE | KIMYASAL KURUTUCU "ELEK.T1§1K KURA HAVA TNAKI
m®/Saat m’/h TUKETIMI kWh 16 barg/Litre

NOVA GAS Air 11 95 110 15 1000

NOVA GAS Air 12 145 150 22 1000

NOVA GAS Air 13 175 200 30 2000

NOVA GAS Air 14 215 250 37 2000

NOVA GAS Air 15 255 275 45 2000

' [e)AV/). W Dogru Kapasite, Dogru Teknoloji
J.\|: 3l Kusursuz Lazer Goziumleri



Temiz Bir Gelgcek
Surdurilebilir Uretim

AVANTAJLARIMIZ VE DEGERLERIMIZ

Profesyonel Tecriibe: Kurulusumuzdan bugune
dunya ¢apinda binlerce basaril sistem kurulumu.

Miihendislik Harikasi: En yUksek standartlarda
gelistirilen ve Uretilen ileri teknoloji sistemler.

Guvenilir ve Esnek: Degisen ihtiyaglara goére
Olceklendirilebilir, moduler teknoloji altyapisi.

Maksimum Verimlilik: DUsuk isletme maliyeti ve
yuUksek Uretim kalitesiyle surdurulebilir bGyume.

Uluslararasi satig ve genis servis agimiz
Uzerinden musterilerimize gok daha hizli ve
sonug odakli hizmet sunuyoruz. Sizi, yerinde
gaz Uretim teknolojilerini sundugumuz bu
ayricalikli dunyayi kesfetmeye davet ediyoruz.

Size en uygun sistem kapasitesini
hesaplayabilmemiz igin mevcut gaz tiketim
verilerinizi paylasabilirsiniz.
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