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= DAS SYMBOL FUR SICHERHEIT
IN LASERSCHNEIDSYSTEMEN DEWPOINT-
TAUPUNKT-UBERWACHUNGSPANEL

Die Laserschneidtechnologie zeichnet sich in der industriellen Fertigung durch hohe Prdzision
und Effizienz aus. Ein zuverl@ssiger und qualitativ hochwertiger Betrieb dieser Systeme hdangt
jedoch nicht ausschlieRlich von der Leistung der Laserquelle ab, sondern auch von der Kontrolle
der Umgebungsbedingungen. In diesem Zusammenhang spielt das Taupunkt-Uberwachun-
gspanel, das zur Steigerung der Leistung und Betriebssicherheit von Laserschneidsystemen
entwickelt wurde, eine entscheidende Rolle.

WIE FUNKTIONIERT DAS DEWPOINT-TAUPUNKT-UBERWACHUNGSPANEL?

Das Taupunkt-Uberwachungspanel Uberwacht kontinuierlich die Umgebungsbedingungen
mithilfe der in das System integrierten Sensoren. Das System arbeitet auf Basis von drei
grundlegenden Funktionen und tragt dazu bei, potenzielle Risiken frlhzeitig zu erkennen
und zu vermeiden.

/ Das intelligente Taupunkt-Uberwa-
chungspanel wird aktiviert, sobald ein
Risiko fur die Bildung von Kondensation
Taupunkterkennung i der umgebung erkannt wird. Diese
Erkennung erfolgt mithilfe hochpraziser
@ Sensoren.
\
Wird Kondensation erkannt, unterbricht
der Steuermechanismus des Panels
Schnelle Reaktion automatisch die Zufuhr der Schneidluft
zum Lasersystem. Dieser Schritt verhindert
mogliche Schédden an der Laseroptik.

Das intelligente Steuerungssystem fuhrt
. die vorhandene Schneidluft sicher nach
Entliftungsvorgang  qugen ab, sorgt fur die Trocknung des

Systems und stellt anschlielend wieder
sichere Betriebsbedingungen her.
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OLFREIE DRUCKLUFTTECHNOLOGIE
100 % OLFREIE LUFT (KLASSE 0)

Verhindert selbst kleinste Olpartikel auf Laserlinsen und

Spiegeln. Herkémmliche Trockner entfernen Wasser aus

der Druckluft, wahrend Nova-Air-Aktivkohlefiltertirme
(Oil vapor Removal Towers) die Luft auf molekularer
Ebene reinigen. So werden Linsenbeschédigungen und
Verunreinigungen im optischen Strahlengang verhin-
dert und eine optimale Laserfokussierung sichergestellit.
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KONSTANTER DRUCK-TAUPUNKT
(DEW POINT)

Der Taupunkt der Luft wird auf -20 °C oder -40 °C
abgesenkt, wodurch Wasserdampf auf molekularer
Ebene entfernt wird. Ohne Mikro-Kondensation blei-
ben die Linsen dauerhaft klar und sauber. Die stabile
Luftqualitat verhindert Fokusverschiebungen auch
im Langzeitbetrieb und gewdhrleistet eine konstant
hohe optische Leistung fur prdzise Schnitte.
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5.000 STUNDEN KONTINUIERLICHER
SCHUTZ FUR IHRE LASEROPTIK

Unsere Systeme mit Aktiv-Aluminiumoxid-

und Aktivkohletirmen gewdhrleisten dank ihrer
Hochleistungskonstruktion einen unterbrechun-
gsfreien Betrieb von 5.000 Stunden und bieten
Ihrem Unternehmen zuverl@ssige Leistung. Uber die
gesamte Betriebsdauer halten sie den Taupunkt
konstant bei -20 °C oder -40 °C.

07

MAXIMALE PRAZISION DURCH
DYNAMISCHE DRUCKREGELUNG

Unser fortschrittliches Steuerungssystem
kompensiert Schwankungen in der Luftleitung

in Echtzeit und gewdhrleistet einen konstanten
Druck mit 0,5 bar Prézision. So wird die Luftzufuhr
zum Laserschneidkopf stabilisiert und eine
konstant hohe Schnittqualitat gewdhrleistet.
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MIKRO-, AKTIVKOHLE-
UND STAUBFILTER

Doppelseitige Ein- und Ausgangsfilter
gewdhrleisten héchste Druckluftreinheit und
schutzen das Molekularsieb zuverl@ssig.
Mikro-, Aktivkohle- und Staulbfilter bilden eine
dreistufige Schutzbarriere und sorgen fur stets
saubere, glatte und partikelfreie Luft fur die
Laseroptik.
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MOLEKULARE FILTRATION GEGEN
OLDAMPFE MIT AKTIVKOHLE

Ol und Feuchtigkeit in der Luft kdnnen durch
Standardfilter entfernt werden, Oldémpfe jedoch
passieren diese problemlos. Beim Durchstrémen des
Aktivkohlefilters werden die Oldampfmolekule in den
Poren der Aktivkohle gebunden. So bleibt die Luft
trocken und sauber, die Linsen bleiben klar und
ermdglichen eine optimale optische Leistung.
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SENSOR- UND
STEUERUNGSTECHNOLOGIE

Die automatische Feuchtigkeits—- und Druckregelung
macht manuelle Eingriffe bei Laserschneidprozessen
UberflUssig und gewdhrleistet einen jederzeit
effizienten Systembetrieb. Diese Technologie

schutzt Ihre Laseroptik auch bei wechselnden
Umgebungsbedingungen und sorgt fur eine
konstant hohe Schnittqualitét.
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TOUCHSCREEN-STEUERUNG

Die hochwertige Steuereinheit bietet eine besonders
komfortable Bedienung. Alle Prozesse werden klar und
verstandlich visualisiert. Dank vielfdltiger Schnittstellen
ermaoglicht sie eine transparente Uberwachung sowie
eine schnelle und reibungslose Integration in beste-
hende Systeminfrastrukturen.
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6 NOVA GAS INDUSTRY

18 BAR TROCKENLUFT-LASERSYSTEM
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Laserschneidsysteme

Druckluftqualitdt gemdaR den Normen ISO 8573-1, Klasse 1.2.1

Maximale Partikelgrofie 0,001 mg/m’
TAUPUNKT (DEW POINT) -40 °C
Maximale Olnebelmenge 0,003 mg/m’®
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TECHNISCHE DATEN DER LASERSYSTEME FUR TROCKENE LUFT

40 Barg Olfreie Trockenluftsysteme

MODELL KASPAZITAT API‘SI{%lg)I(TIIIgITS VE?(TI‘SIECX;{JCH NOVA GAS 40 LU’IE"IT{I(?-)EI-II(:II?I‘ ER
m®/Stunde m®/Stunde KWh BARG BOOSTER 40 bar/Liter
NOVA GAS Air 1 138 150 22,5 108 m*/Saat 1000
NOVA GAS Air 2 198 200 33 170 m>/ Saat 1000
NOVA GAS Air 3 288 300 45 240 m®/ Saat 2000
NOVA GAS Air 4 318 350 55,5 300 m*/ Saat 2000
NOVA GAS Air 5 426 450 67 330 m®/ 2000

18 Barg Olfreie Trockenluftsysteme

capazrTir | ADSORPTIONS- STROM- NOVA GAS TROCKEN-
MODEL Y TROCKNER VERBRAUCH OLFREIER LUFTBEHALTER
m?/Stunde kWh BOOSTER 24 bar/Liter

NOVA GAS Air 6 138 150 15 2 1000
NOVA GAS Air 7 198 200 m 3 1000
NOVA GAS Air 8 288 300 30 4 2000
NOVA GAS Air 9 318 350 37 6 2000
IE)OVA GAS Air 426 450 45 7 2000

15 Barg Olfreie Trockenluftsysteme

KAPAZITAT ADSORPTIONS- STROM- TROCKEN—
MODEL 3/Stund TROCKNER VERBRAUCH LUFTBEHALTER

ML S m?>/Stunde kWh 16 bar/Liter
NOVA GAS Air 11 95 110 15 1000
NOVA GAS Air 12 145 150 22 1000
NOVA GAS Air 13 175 200 30 2000
NOVA GAS Air 14 215 250 37 2000
NOVA GAS Air 15 255 275 45 2000

NOVA Die Richtige Kapazitdt, Die Richtige Technologie
.\|;: 3 Perfekte Laserlosungen



Eine Saubere Zukunft,
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UNSERE VORTEILE UND WERTE c—— iy
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Professionelle Erfahrung: Tausende erfolgreich
installierte Systeme weltweit seit der

Unternehmensgrindung. SCHNELLERES SCHNEIDEN

Ingenieurskompetenz: Hochentwickelte
Technologien nach héchsten internationalen
Qualitatsstandards.

Zuverldssig Und Flexibel: Modulare Systemlésungen,
die sich jederzeit an wachsende Anforderungen
anpassen lassen.

Maximale Effizienz: Nachhaltiges Wachstum
durch niedrige Betriebskosten und héchste
Produktionsqualitét.

GERINGE WARTUNGSKOSTEN

Dank unseres internationalen Vertriebs- und
Servicenetzwerks bieten wir unseren Kunden

weltweit schnelle, zuverldssige und lésungsorientierte
Unterstutzung. Entdecken Sie mit uns die Zukunft der
Vor-0Ort-Stickstofferzeugung.

Sie kdbnnen Ihre aktuellen Gasverbrauchsdaten
mit uns teilen, damit wir die fur Sie optimale
Systemkapazitdt berechnen kénnen.

SCHLUSS MIT LENS-, CAM UND
FASERKABELPROBLEMEN!
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0 ADRESSE e KONTAKT

Meclis Mah. Teraziler Cd. info@ novagasindustry.com
Perpim Sanayi Sitesi No:31 www.novagasindustry.com
B Blok No: 42

34785 Sancaktepe

istanbul/Turkiye




